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(57)【特許請求の範囲】

【請求項１】

　硬化材により桁の上面から突出したジベルが包含されることによって前記桁の前記上面

と接合され、前記桁の前記上面との接合部にハンチ部が形成されたコンクリート床版を前

記桁の前記上面から撤去するためのコンクリート床版の撤去方法であって、

　前記ハンチ部に孔を削孔する削孔工程と、

　前記削孔工程により削孔された前記孔を起点として前記ハンチ部に前記ジベルに到達す

る亀裂を発生させる亀裂発生工程と、

　前記亀裂発生工程で発生させた前記亀裂から前記ハンチ部の内部の前記ジベルを切断す

るジベル切断工程と、

　前記亀裂発生工程で発生させた前記亀裂を境界として、前記桁から前記コンクリート床

版を分離する床版分離工程と、

　前記ジベル切断工程の前に、前記桁に対して前記コンクリート床版を固定する治具を設

置する治具設置工程と、

を備え、

　前記治具設置工程では、

　前記桁に固定される桁固定部と、

　前記コンクリート床版の床版下面に固定される床版固定部と、

　前記桁固定部と前記床版固定部との間に作用する圧縮応力及び引張応力に対して前記治

具を補強するリブと、
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を 有 す る 前 記 治 具 を 設 置 す る 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 。

【 請 求 項 ２ 】

　 硬 化 材 に よ り 桁 の 上 面 か ら 突 出 し た ジ ベ ル が 包 含 さ れ る こ と に よ っ て 前 記 桁 の 前 記 上 面

と 接 合 さ れ 、 前 記 桁 の 前 記 上 面 と の 接 合 部 に ハ ン チ 部 が 形 成 さ れ た コ ン ク リ ー ト 床 版 を 前

記 桁 の 前 記 上 面 か ら 撤 去 す る た め の コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 で あ っ て 、

　 前 記 ハ ン チ 部 に 孔 を 削 孔 す る 削 孔 工 程 と 、

　 前 記 削 孔 工 程 に よ り 削 孔 さ れ た 前 記 孔 を 起 点 と し て 前 記 ハ ン チ 部 に 前 記 ジ ベ ル に 到 達 す

る 亀 裂 を 発 生 さ せ る 亀 裂 発 生 工 程 と 、

　 前 記 亀 裂 発 生 工 程 で 発 生 さ せ た 前 記 亀 裂 か ら 前 記 ハ ン チ 部 の 内 部 の 前 記 ジ ベ ル を 切 断 す

る ジ ベ ル 切 断 工 程 と 、

　 前 記 亀 裂 発 生 工 程 で 発 生 さ せ た 前 記 亀 裂 を 境 界 と し て 、 前 記 桁 か ら 前 記 コ ン ク リ ー ト 床

版 を 分 離 す る 床 版 分 離 工 程 と 、 を 備 え た コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 の 前 記 床 版 分 離 工 程

の 後 に 、

　 前 記 ジ ベ ル 切 断 工 程 で 切 断 さ れ た 前 記 ジ ベ ル の 残 部 を 除 去 せ ず に 、 前 記 桁 の 前 記 上 面 の

周 縁 部 に シ ー ル 材 を 設 置 す る シ ー ル 材 設 置 工 程 と 、

　 前 記 シ ー ル 材 設 置 工 程 の 後 に 、 超 高 強 度 繊 維 補 強 コ ン ク リ ー ト に よ り 形 成 さ れ た 新 た な

プ レ キ ャ ス ト 床 版 を 前 記 シ ー ル 材 設 置 工 程 で 設 置 さ れ た 前 記 シ ー ル 材 を 介 し て 前 記 桁 の 前

記 上 面 に 配 置 す る 新 床 版 配 置 工 程 と 、

　 前 記 新 床 版 配 置 工 程 の 後 に 、 前 記 桁 の 前 記 上 面 と 、 前 記 プ レ キ ャ ス ト 床 版 と 、 前 記 シ ー

ル 材 と で 囲 ま れ た 空 間 に 充 填 材 を 充 填 し て 固 化 さ せ る 充 填 工 程 と 、

を 備 え た コ ン ク リ ー ト 床 版 の 新 設 方 法 。

【 請 求 項 ３ 】

　 硬 化 材 に よ り 桁 の 上 面 か ら 突 出 し た ジ ベ ル が 包 含 さ れ る こ と に よ っ て 前 記 桁 の 前 記 上 面

と 接 合 さ れ 、 前 記 桁 の 前 記 上 面 と の 接 合 部 に ハ ン チ 部 が 形 成 さ れ た コ ン ク リ ー ト 床 版 を 前

記 桁 の 前 記 上 面 か ら 撤 去 す る た め の コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 で あ っ て 、

　 前 記 ハ ン チ 部 に 孔 を 削 孔 す る 削 孔 工 程 と 、

　 前 記 削 孔 工 程 に よ り 削 孔 さ れ た 前 記 孔 を 起 点 と し て 前 記 ハ ン チ 部 に 前 記 ジ ベ ル に 到 達 す

る 亀 裂 を 発 生 さ せ る 亀 裂 発 生 工 程 と 、

　 前 記 亀 裂 発 生 工 程 で 発 生 さ せ た 前 記 亀 裂 か ら 前 記 ハ ン チ 部 の 内 部 の 前 記 ジ ベ ル を 切 断 す

る ジ ベ ル 切 断 工 程 と 、

　 前 記 亀 裂 発 生 工 程 で 発 生 さ せ た 前 記 亀 裂 を 境 界 と し て 、 前 記 桁 か ら 前 記 コ ン ク リ ー ト 床

版 を 分 離 す る 床 版 分 離 工 程 と 、

　 前 記 ジ ベ ル 切 断 工 程 の 前 に 、 前 記 桁 に 対 し て 前 記 コ ン ク リ ー ト 床 版 を 固 定 す る 治 具 を 設

置 す る 治 具 設 置 工 程 と 、 を 備 え た コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 の 前 記 床 版 分 離 工 程 の 後 に

、

　 前 記 ジ ベ ル 切 断 工 程 で 切 断 さ れ た 前 記 ジ ベ ル の 残 部 を 除 去 せ ず に 、 前 記 桁 の 前 記 上 面 の

周 縁 部 に シ ー ル 材 を 設 置 す る シ ー ル 材 設 置 工 程 と 、

　 前 記 シ ー ル 材 設 置 工 程 の 後 に 、 超 高 強 度 繊 維 補 強 コ ン ク リ ー ト に よ り 形 成 さ れ た 新 た な

プ レ キ ャ ス ト 床 版 を 前 記 シ ー ル 材 設 置 工 程 で 設 置 さ れ た 前 記 シ ー ル 材 を 介 し て 前 記 桁 の 前

記 上 面 に 配 置 す る 新 床 版 配 置 工 程 と 、

　 前 記 新 床 版 配 置 工 程 の 後 に 、 前 記 桁 の 前 記 上 面 と 、 前 記 プ レ キ ャ ス ト 床 版 と 、 前 記 シ ー

ル 材 と で 囲 ま れ た 空 間 に 充 填 材 を 充 填 し て 固 化 さ せ る 充 填 工 程 と 、

を 備 え た コ ン ク リ ー ト 床 版 の 新 設 方 法 。

【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】

【 技 術 分 野 】

【 ０ ０ ０ １ 】

　 本 発 明 は 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 及 び コ ン ク リ ー ト 床 版 の 新 設 方 法 に 関 す る 。

【 背 景 技 術 】

【 ０ ０ ０ ２ 】

　 近 年 、 道 路 等 を 対 象 と し た コ ン ク リ ー ト 床 版 が 桁 よ り 支 持 さ れ て い る 橋 梁 に お い て 、 車
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両 の 大 型 化 や 通 行 車 両 台 数 の 増 加 に よ る コ ン ク リ ー ト 床 版 の 疲 労 損 傷 や 、 凍 結 防 止 剤 の 散

布 に よ る 塩 害 劣 化 が 著 し く な っ て き て お り 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 の 取 替 え が 求 め ら れ る こ と

が 多 く な っ て い る 。 例 え ば 、 特 許 文 献 １ に は 、 硬 化 材 に よ り 桁 の 上 面 か ら 突 出 し た ジ ベ ル

が 包 含 さ れ る こ と に よ っ て 桁 の 上 面 と 接 合 さ れ 、 桁 の 上 面 と の 接 合 部 に ハ ン チ 部 が 形 成 さ

れ た コ ン ク リ ー ト 床 版 を 桁 の 上 面 か ら 撤 去 す る た め の 技 術 が 開 示 さ れ て い る 。 特 許 文 献 １

の 技 術 で は 、 桁 の 上 面 か ら 突 出 し た ジ ベ ル が 除 去 さ れ 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 が 桁 の 上 面 か ら

撤 去 さ れ た 後 に 、 桁 の 上 面 に 鋼 床 版 が 設 置 さ れ る 。

【 先 行 技 術 文 献 】

【 特 許 文 献 】

【 ０ ０ ０ ３ 】

【 特 許 文 献 １ 】 特 公 平 ６ ‐ ８ ０ ２ ４ ４ 号 公 報

【 発 明 の 概 要 】

【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】

【 ０ ０ ０ ４ 】

　 と こ ろ で 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 を 撤 去 す る 際 に は 、 例 え ば 、 桁 の 上 面 の 両 側 に コ ン ク リ ー

ト カ ッ タ ー を 入 れ る こ と に よ り 桁 の 上 面 の 両 側 の コ ン ク リ ー ト 床 版 が 撤 去 さ れ る 。 桁 の 上

面 の 直 上 の コ ン ク リ ー ト を ブ レ ー カ な ど で 斫 る こ と に よ り 、 桁 の 上 面 の 直 上 の コ ン ク リ ー

ト 床 版 が 撤 去 さ れ る 。 ジ ベ ル の 本 数 が 多 く 、 ジ ベ ル を 囲 む よ う に 鉄 筋 が 配 置 さ れ て い る こ

と や 、 桁 の 上 面 の 直 上 の コ ン ク リ ー ト を 斫 る 作 業 は 桁 を 損 傷 す る こ と を 避 け る た め に 手 作

業 と な る こ と か ら 、 桁 の 上 面 の 直 上 の コ ン ク リ ー ト を 斫 る 作 業 に は 多 大 な 労 力 を 要 し て い

る 。

【 ０ ０ ０ ５ 】

　 ま た 、 一 般 に 、 新 た に 設 置 さ れ る 床 版 は プ レ キ ャ ス ト コ ン ク リ ー ト 製 の プ レ キ ャ ス ト 床

版 が 多 く 採 用 さ れ て い る が 、 基 準 類 の 改 訂 に よ っ て 、 プ レ キ ャ ス ト 床 版 は 既 設 の コ ン ク リ

ー ト 床 版 よ り も 厚 さ を 厚 く す る 必 要 が あ る 。 地 上 か ら の 道 路 の 路 面 の 高 さ を 変 更 せ ず に 厚

い プ レ キ ャ ス ト 床 版 に 取 り 替 え る た め に は 、 桁 の 上 面 と プ レ キ ャ ス ト 床 版 と の 接 合 部 の ハ

ン チ 部 の 厚 さ を 薄 く す る 必 要 が あ る 。 そ の た め 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 を 撤 去 し た 後 に プ レ キ

ャ ス ト 床 版 を 新 設 す る 際 に は 、 既 設 の ジ ベ ル が 新 た に 設 置 す る プ レ キ ャ ス ト 床 版 の 設 置 や

プ レ キ ャ ス ト 床 版 と 桁 の 上 面 の 間 に 注 入 す る 無 収 縮 モ ル タ ル の 流 動 障 害 に な ら な い よ う に

、 既 設 の ジ ベ ル を そ の 全 長 に わ た っ て 除 去 す る 必 要 が あ り 、 既 設 の ジ ベ ル を 除 去 す る 作 業

に も 多 大 な 労 力 を 要 し て い る 。

【 ０ ０ ０ ６ 】

　 そ こ で 本 発 明 は 、 労 力 を 低 減 し つ つ コ ン ク リ ー ト 床 版 を 桁 の 上 面 か ら 撤 去 す る こ と を 目

的 と す る 。

【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】

【 ０ ０ ０ ７ 】

　 本 発 明 は 、 硬 化 材 に よ り 桁 の 上 面 か ら 突 出 し た ジ ベ ル が 包 含 さ れ る こ と に よ っ て 桁 の 上

面 と 接 合 さ れ 、 桁 の 上 面 と の 接 合 部 に ハ ン チ 部 が 形 成 さ れ た コ ン ク リ ー ト 床 版 を 桁 の 上 面

か ら 撤 去 す る た め の コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 で あ っ て 、 ハ ン チ 部 に 孔 を 削 孔 す る 削 孔

工 程 と 、 削 孔 工 程 に よ り 削 孔 さ れ た 孔 を 起 点 と し て ハ ン チ 部 に ジ ベ ル に 到 達 す る 亀 裂 を 発

生 さ せ る 亀 裂 発 生 工 程 と 、 亀 裂 発 生 工 程 で 発 生 さ せ た 亀 裂 か ら ハ ン チ 部 の 内 部 の ジ ベ ル を

切 断 す る ジ ベ ル 切 断 工 程 と 、 亀 裂 発 生 工 程 で 発 生 さ せ た 亀 裂 を 境 界 と し て 、 桁 か ら コ ン ク

リ ー ト 床 版 を 分 離 す る 床 版 分 離 工 程 と を 備 え た コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 で あ る 。

【 ０ ０ ０ ８ 】

　 こ の 構 成 に よ れ ば 、 硬 化 材 に よ り 桁 の 上 面 か ら 突 出 し た ジ ベ ル が 包 含 さ れ る こ と に よ っ

て 桁 の 上 面 と 接 合 さ れ 、 桁 の 上 面 と の 接 合 部 に ハ ン チ 部 が 形 成 さ れ た コ ン ク リ ー ト 床 版 を

桁 の 上 面 か ら 撤 去 す る た め の コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 に お い て 、 削 孔 工 程 に よ り ハ ン

チ 部 に 孔 が 削 孔 さ れ 、 亀 裂 発 生 工 程 に よ り 削 孔 工 程 で 削 孔 さ れ た 孔 を 起 点 と し て ハ ン チ 部

に ジ ベ ル に 到 達 す る 亀 裂 が 発 生 さ せ ら れ 、 ジ ベ ル 切 断 工 程 に よ り 亀 裂 発 生 工 程 で 発 生 さ せ

た 亀 裂 か ら ハ ン チ 部 の 内 部 の ジ ベ ル が 切 断 さ れ 、 床 版 分 離 工 程 に よ り 亀 裂 発 生 工 程 で 発 生
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さ せ た 亀 裂 を 境 界 と し て 桁 か ら コ ン ク リ ー ト 床 版 が 分 離 さ れ る 。 分 離 工 程 後 に は 、 桁 の 上

面 に 亀 裂 発 生 工 程 で 発 生 さ せ た 亀 裂 の 下 の コ ン ク リ ー ト 床 版 及 び ジ ベ ル の 残 部 の み が 残 る

。 し た が っ て 、 桁 の 上 面 の 直 上 の コ ン ク リ ー ト を 斫 る 作 業 や 既 設 の ジ ベ ル を 除 去 す る 作 業

の 労 力 を 低 減 し つ つ コ ン ク リ ー ト 床 版 を 桁 の 上 面 か ら 撤 去 す る こ と が で き る 。

【 ０ ０ ０ ９ 】

　 こ の 場 合 、 ジ ベ ル 切 断 工 程 の 前 に 、 桁 に 対 し て コ ン ク リ ー ト 床 版 を 固 定 す る 治 具 を 設 置

す る 治 具 設 置 工 程 を さ ら に 備 え る こ と が 好 適 で あ る 。

【 ０ ０ １ ０ 】

　 こ の 構 成 に よ れ ば 、 ジ ベ ル 切 断 工 程 の 前 に 、 治 具 設 置 工 程 に よ り 桁 に 対 し て コ ン ク リ ー

ト 床 版 を 固 定 す る 治 具 が 設 置 さ れ る た め 、 ジ ベ ル 切 断 工 程 と 床 版 分 離 工 程 と の 間 も コ ン ク

リ ー ト 床 版 に よ り 形 成 さ れ る 道 路 を 通 行 止 め に す る 必 要 が な く 、 通 行 止 め の 期 間 を 短 縮 す

る こ と が で き る 。

【 ０ ０ １ １ 】

　 ま た 、 本 発 明 は 、 本 発 明 の コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 の 床 版 分 離 工 程 の 後 に 、 ジ ベ ル

切 断 工 程 で 切 断 さ れ た ジ ベ ル の 残 部 を 除 去 せ ず に 、 桁 の 上 面 の 周 縁 部 に シ ー ル 材 を 設 置 す

る シ ー ル 材 設 置 工 程 と 、 シ ー ル 材 設 置 工 程 の 後 に 、 超 高 強 度 繊 維 補 強 コ ン ク リ ー ト に よ り

形 成 さ れ た 新 た な プ レ キ ャ ス ト 床 版 を シ ー ル 材 設 置 工 程 で 設 置 さ れ た シ ー ル 材 を 介 し て 桁

の 上 面 に 配 置 す る 新 床 版 配 置 工 程 と 、 新 床 版 配 置 工 程 の 後 に 、 桁 の 上 面 と 、 プ レ キ ャ ス ト

床 版 と 、 シ ー ル 材 と で 囲 ま れ た 空 間 に 充 填 材 を 充 填 し て 固 化 さ せ る 充 填 工 程 と を 備 え た コ

ン ク リ ー ト 床 版 の 新 設 方 法 で あ る 。

【 ０ ０ １ ２ 】

　 こ の 工 程 に よ れ ば 、 新 床 版 配 置 工 程 に よ り 、 既 設 の コ ン ク リ ー ト 床 版 よ り も 薄 く す る こ

と が で き る 超 高 強 度 繊 維 補 強 コ ン ク リ ー ト に よ り 形 成 さ れ た 新 た な プ レ キ ャ ス ト 床 版 が シ

ー ル 材 を 介 し て 桁 の 上 面 に 配 置 さ れ る た め 、 シ ー ル 材 設 置 工 程 で は 、 ジ ベ ル 切 断 工 程 で 切

断 さ れ た ジ ベ ル の 残 部 を 除 去 す る 必 要 が 無 く 、 充 填 工 程 で は 、 ジ ベ ル の 残 部 が 充 填 材 の 流

動 障 害 と は な ら な い 。 そ の た め 、 ジ ベ ル の 残 部 を 除 去 す る 労 力 を 低 減 し つ つ 新 た な 床 版 を

新 設 す る こ と が で き る 。

【 発 明 の 効 果 】

【 ０ ０ １ ３ 】

　 本 発 明 の コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 に よ れ ば 、 労 力 を 低 減 し つ つ コ ン ク リ ー ト 床 版 を

桁 の 上 面 か ら 撤 去 す る こ と が で き る 。 ま た 、 本 発 明 の コ ン ク リ ー ト 床 版 の 新 設 方 法 に よ れ

ば 、 ジ ベ ル の 残 部 を 除 去 す る 労 力 を 低 減 し つ つ 新 た な 床 版 を 新 設 す る こ と が で き る 。

【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】

【 ０ ０ １ ４ 】

【 図 １ 】 （ Ａ ） は 実 施 形 態 に 係 る コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 及 び コ ン ク リ ー ト 床 版 の 新

設 方 法 が 適 用 さ れ る 橋 梁 を 示 す 側 面 図 で あ り 、 （ Ｂ ） は （ Ａ ） の α 線 に よ る 断 面 図 で あ る

。

【 図 ２ 】 （ Ａ ） は 削 孔 工 程 後 の 橋 梁 を 示 す 側 面 図 で あ り 、 （ Ｂ ） は （ Ａ ） の β 線 に よ る 断

面 図 で あ る 。

【 図 ３ 】 （ Ａ ） は 亀 裂 発 生 工 程 後 の 橋 梁 を 示 す 側 面 図 で あ り 、 （ Ｂ ） は （ Ａ ） の δ 線 に よ

る 断 面 図 で あ る 。

【 図 ４ 】 （ Ａ ） は 削 孔 工 程 後 の 図 ２ （ Ａ ） の γ 線 に よ る 断 面 図 で あ り 、 （ Ｂ ） は 亀 裂 発 生

工 程 で 用 い ら れ る ク サ ビ の 背 面 図 で あ り 、 （ Ｃ ） は 亀 裂 発 生 工 程 で 用 い ら れ る ク サ ビ の 側

面 図 で あ り 、 （ Ｄ ） は 亀 裂 発 生 工 程 で 用 い ら れ る ク サ ビ の 正 面 図 で あ り 、 （ Ｅ ） は （ Ａ ）

の 孔 の 両 側 か ら 一 対 の ク サ ビ が 挿 入 さ れ た 状 態 を 示 す 図 で あ り 、 （ Ｆ ） は （ Ｅ ） の ε 線 に

よ る 断 面 図 で あ り 、 （ Ｇ ） は （ Ｅ ） の ク サ ビ の 挿 入 が 進 行 し た 状 態 を 示 す 図 で あ り 、 （ Ｈ

） は （ Ｇ ） の ζ 線 に よ る 断 面 図 で あ り 、 （ Ｉ ） は （ Ｇ ） の ク サ ビ の 挿 入 が 進 行 し た 状 態 を

示 す 図 で あ り 、 （ Ｊ ） は （ Ｉ ） の η 線 に よ る 断 面 図 で あ る 。

【 図 ５ 】 （ Ａ ） は 治 具 設 置 工 程 後 の 橋 梁 を 示 す 側 面 図 で あ り 、 （ Ｂ ） は （ Ａ ） の θ １ 線 に

よ る 断 面 図 で あ る 。
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【 図 ６ 】 図 ５ （ Ａ ） の θ ２ 線 に よ る 断 面 図 で あ る 。

【 図 ７ 】 （ Ａ ） は ジ ベ ル 切 断 工 程 後 の 橋 梁 を 示 す 側 面 図 で あ り 、 （ Ｂ ） は （ Ａ ） の ι 線 に

よ る 断 面 図 で あ る 。

【 図 ８ 】 （ Ａ ） は 床 版 分 離 工 程 後 の 橋 梁 を 示 す 側 面 図 で あ り 、 （ Ｂ ） は （ Ａ ） の κ 線 に よ

る 断 面 図 で あ る 。

【 図 ９ 】 （ Ａ ） は シ ー ル 材 設 置 後 の 橋 梁 を 示 す 側 面 図 で あ り 、 （ Ｂ ） は （ Ａ ） の λ 線 に よ

る 断 面 図 で あ る 。

【 図 １ ０ 】 （ Ａ ） は 新 床 版 配 置 工 程 後 の 橋 梁 を 示 す 側 面 図 で あ り 、 （ Ｂ ） は （ Ａ ） の μ 線

に よ る 断 面 図 で あ る 。

【 図 １ １ 】 （ Ａ ） は 充 填 工 程 後 の 橋 梁 を 示 す 側 面 図 で あ り 、 （ Ｂ ） は （ Ａ ） の ν 線 に よ る

断 面 図 で あ る 。

【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】

【 ０ ０ １ ５ 】

　 以 下 、 本 発 明 の 実 施 形 態 に 係 る コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 及 び コ ン ク リ ー ト 床 版 の 新

設 方 法 に つ い て 、 図 面 を 用 い て 詳 細 に 説 明 す る 。 図 １ （ Ａ ） 及 び 図 １ （ Ｂ ） に 示 す よ う に

、 本 実 施 形 態 に 係 る コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 及 び コ ン ク リ ー ト 床 版 の 新 設 方 法 は 、 鋼

桁 等 の 桁 １ ０ の フ ラ ン ジ １ ２ の 上 面 １ １ に 既 存 の Ｒ Ｃ 床 版 等 の コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ が 設

置 さ れ た 橋 梁 １ に 適 用 さ れ る 。 橋 梁 １ は 、 合 成 桁 橋 で あ っ て も 、 非 合 成 桁 橋 で あ っ て も よ

い 。

【 ０ ０ １ ６ 】

　 桁 １ ０ の フ ラ ン ジ １ ２ の 上 面 １ １ か ら は 、 ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ３ 等 の ジ ベ ル が 突 出 し て い

る 。 コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ は 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ を 形 成 す る コ ン ク リ ー ト ２ １ 等 の 硬

化 材 に よ り 桁 １ ０ の 上 面 １ １ か ら 突 出 し た ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ３ 等 の ジ ベ ル が 包 含 さ れ る こ

と に よ っ て 桁 １ ０ の 上 面 １ １ と 接 合 さ れ て い る 。 な お 、 ジ ベ ル と は 、 上 記 の ス タ ッ ド ジ ベ

ル １ ３ の 他 に 、 棒 状 の 鉄 筋 か ら な る 鉄 筋 ジ ベ ル や 、 棒 状 の 鉄 筋 が Ｕ 字 状 に 湾 曲 さ せ ら れ た

Ｕ 字 状 鉄 筋 の 棒 状 の 鉄 筋 の 両 端 部 が 上 面 １ １ に 固 定 さ れ た Ｕ 字 状 鉄 筋 ジ ベ ル 等 が 含 ま れ る

。

【 ０ ０ １ ７ 】

　 コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ で は 、 桁 １ ０ の 上 面 １ １ と の 接 合 部 ３ ０ に ハ ン チ 部 ２ ２ が 形 成 さ

れ て い る 。 ハ ン チ 部 ２ ２ は 、 桁 １ ０ の 上 面 １ １ に よ っ て 支 持 さ れ る 被 支 持 面 ２ ３ と 、 被 支

持 面 ２ ３ よ り も 上 方 の 床 版 下 面 ２ ４ と を 連 結 す る 面 を 含 む 。 な お 、 ハ ン チ 部 と は 、 桁 の 上

面 と コ ン ク リ ー ト 床 版 と の 接 合 部 に お い て 、 桁 の 上 面 に よ っ て 支 持 さ れ る コ ン ク リ ー ト 床

版 の 被 支 持 面 と 、 被 支 持 面 よ り も 上 方 の コ ン ク リ ー ト 床 版 の 床 版 下 面 と を 連 結 す る 面 を 有

す る 部 位 を 意 味 し 、 被 支 持 面 と 床 版 下 面 と を 連 結 す る 面 の 角 度 は 、 水 平 方 向 に 対 し て ０ °

よ り も 大 き く ９ ０ ° 未 満 の 角 度 で あ っ て も よ く 、 水 平 方 向 に 対 し て ９ ０ ° の 角 度 で あ っ て

も よ い 。 つ ま り 、 ハ ン チ 部 ２ ２ に は 、 被 支 持 面 と 床 版 下 面 と を 連 結 す る 面 が 傾 斜 せ ず に 垂

直 方 向 に 平 行 な 物 が 含 ま れ る 。

【 ０ ０ １ ８ 】

　 本 実 施 形 態 の コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 は 、 上 述 し た よ う な コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ を

桁 １ ０ の 上 面 １ １ か ら 撤 去 す る た め の 方 法 で あ る 。 以 下 、 本 実 施 形 態 の コ ン ク リ ー ト 床 版

の 撤 去 方 法 の 各 工 程 に つ い て 説 明 す る 。

【 ０ ０ １ ９ 】

　 図 ２ （ Ａ ） 及 び 図 ２ （ Ｂ ） に 示 す よ う に 、 ハ ン チ 部 ２ ２ に 孔 ４ ０ を 削 孔 す る 削 孔 工 程 が

行 わ れ る 。 削 孔 工 程 に お い て は 、 ハ ン チ 部 ２ ２ の コ ン ク リ ー ト ２ １ に リ ー マ を 適 用 す る こ

と に よ り 、 ハ ン チ 部 ２ ２ に 孔 ４ ０ を 削 孔 す る こ と が で き る 。 孔 ４ ０ の 大 き さ は 、 後 述 す る

亀 裂 発 生 工 程 に お い て 、 亀 裂 を 発 生 さ せ る た め に 、 孔 ４ ０ に 膨 張 性 の 薬 剤 や ジ ャ ッ キ や ク

サ ビ 等 を 挿 入 可 能 な 程 度 の 大 き さ で あ る 。 孔 ４ ０ の 大 き さ は 、 例 え ば 、 孔 ４ ０ の 内 径 が １

５ ～ ２ ５ ［ ｍ ｍ ］ 程 度 で あ り 、 孔 ４ ０ の 内 径 が ２ ０ ［ ｍ ｍ ］ に で き る 。

【 ０ ０ ２ ０ 】

　 孔 ４ ０ が 削 孔 さ れ る 位 置 は 、 例 え ば 、 孔 ４ ０ の 内 面 が ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ３ 等 の ジ ベ ル に
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接 し な い 程 度 の 水 平 方 向 の 余 裕 距 離 を 隔 て た ジ ベ ル の 近 傍 で あ っ て 、 桁 １ ０ の 上 面 １ １ に

孔 ４ ０ の 内 面 が 接 し な い 程 度 の 垂 直 方 向 の 余 裕 距 離 を 隔 て た 上 面 １ １ の 近 傍 が 好 ま し い 。

孔 ４ ０ は 、 ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ３ の そ れ ぞ れ に つ い て 複 数 削 孔 さ れ る 。 な お 、 孔 ４ ０ が 削 孔

さ れ る 位 置 は 、 ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ３ 等 の ジ ベ ル の 位 置 に 関 わ ら ず 、 ハ ン チ 部 ２ ２ に お け る

橋 軸 方 向 に 一 定 間 隔 の 複 数 の 位 置 で も よ い 。 削 孔 工 程 は 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ に よ り 形

成 さ れ る 道 路 の 通 行 止 め を せ ず に 行 う こ と が で き る 。

【 ０ ０ ２ １ 】

　 図 ３ （ Ａ ） 及 び 図 ３ （ Ｂ ） に 示 す よ う に 、 削 孔 工 程 に よ り 削 孔 さ れ た 孔 ４ ０ を 起 点 と し

て ハ ン チ 部 ２ ２ に ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ３ 等 の ジ ベ ル に 到 達 す る 亀 裂 ６ ０ を 発 生 さ せ る 亀 裂 発

生 工 程 が 行 わ れ る 。 亀 裂 発 生 工 程 に お い て は 、 孔 ４ ０ の 中 に 膨 張 性 の 薬 剤 や ジ ャ ッ キ や ク

サ ビ 等 が 挿 入 さ れ る こ と に よ り 、 ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ３ 等 の ジ ベ ル を 引 き 伸 ば し 、 孔 ４ ０ を

起 点 と し た 亀 裂 ６ ０ を 発 生 さ せ る こ と が で き る 。

【 ０ ０ ２ ２ 】

　 例 え ば 、 図 ４ （ Ａ ） に 示 す よ う に 、 削 孔 工 程 後 に 削 孔 さ れ た 内 径 が ２ ０ ［ ｍ ｍ ］ の 孔 ４

０ に 対 し て 、 図 ４ （ Ｂ ） 、 図 ４ （ Ｃ ） 及 び 図 ４ （ Ｄ ） に 示 す よ う な 外 径 が １ ９ ［ ｍ ｍ ］ の

ク サ ビ ４ １ が 用 意 さ れ る 。 ク サ ビ ４ １ は 先 端 ４ ２ 及 び 末 端 ４ ３ を 有 す る 円 柱 状 の 金 属 材 で

あ り 、 円 形 の 端 面 を 有 す る 末 端 ４ ３ と 半 円 形 の 端 面 を 有 す る 先 端 ４ ２ と を つ な ぐ テ ー パ 面

４ ４ を 有 す る 。 図 ４ （ Ｅ ） 及 び 図 ４ （ Ｆ ） に 示 す よ う に 、 孔 ４ ０ の 両 方 の 開 口 部 か ら 、 一

対 の ク サ ビ ４ １ の 先 端 ４ ２ の そ れ ぞ れ が 、 テ ー パ 面 ４ ４ の そ れ ぞ れ が 上 下 方 向 に 対 向 し つ

つ 互 い に 当 接 す る よ う に 挿 入 さ れ る 。 図 ４ （ Ｇ ） 及 び 図 ４ （ Ｈ ） 示 す よ う に 、 一 対 の ク サ

ビ ４ １ の 挿 入 が 進 行 す る と 、 互 い の テ ー パ 面 ４ ４ に よ っ て 一 対 の ク サ ビ ４ １ を 上 下 方 向 に

離 隔 さ せ る 反 力 が 生 じ 、 亀 裂 ６ ０ が 発 生 す る 。 図 ４ （ Ｉ ） 及 び 図 ４ （ Ｊ ） 示 す よ う に 、 一

対 の ク サ ビ ４ １ の 挿 入 が さ ら に 進 行 す る と 、 亀 裂 ６ ０ が 拡 大 す る 。 こ の よ う に し て 、 ク サ

ビ ４ １ に よ り 孔 ４ ０ を 起 点 と し た 亀 裂 ６ ０ を 発 生 さ せ る こ と が で き る 。

【 ０ ０ ２ ３ 】

　 亀 裂 ６ ０ は 、 例 え ば 、 ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ３ 及 び 桁 １ ０ の 上 面 １ １ の 近 傍 の 孔 ４ ０ を 起 点

と し 、 厳 密 に は 上 面 １ １ と 一 体 化 し て い な い た め に 比 較 的 に 割 れ 易 い コ ン ク リ ー ト 床 版 ２

０ の 被 支 持 面 ２ ３ の 近 傍 を 伸 び る こ と が 予 想 さ れ る 。 し た が っ て 、 削 孔 工 程 に よ り 削 孔 さ

れ た 孔 を 起 点 と し て ハ ン チ 部 に ジ ベ ル に 到 達 す る 亀 裂 を 発 生 さ せ る と は 、 少 な く と も 削 孔

工 程 に よ り 削 孔 さ れ た 孔 を 起 点 と し て ジ ベ ル に 到 達 す る 亀 裂 を 発 生 さ せ る こ と を 意 味 し 、

削 孔 さ れ た 孔 以 外 の 部 位 で は 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 の 桁 の 上 面 に よ り 支 持 さ れ る 被 支 持 面 等

の 外 面 で 終 端 す る 亀 裂 を 発 生 さ せ る こ と を 含 む 。

【 ０ ０ ２ ４ 】

　 亀 裂 ６ ０ の 幅 は 、 後 述 す る ジ ベ ル 切 断 工 程 に お い て 、 ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ３ 等 の ジ ベ ル を

ガ ス 切 断 や レ ー ザ ー 切 断 等 の 溶 断 や ワ イ ヤ ソ ー 等 の 接 触 式 の 工 具 に よ り 切 断 す る こ と が 可

能 な 大 き さ で あ る 。 亀 裂 発 生 工 程 は 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ に よ り 形 成 さ れ る 道 路 の 通 行

止 め を せ ず に 行 う こ と が で き る 。 し か し 、 亀 裂 ６ ０ の 幅 だ け コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ に よ り

形 成 さ れ る 道 路 の 路 面 が 上 昇 す る 可 能 性 が あ る 。 そ の た め 、 亀 裂 ６ ０ の 幅 は 、 道 路 上 の 車

両 の 走 行 に 支 障 の な い 範 囲 の 大 き さ に す る こ と が 好 ま し い 。

【 ０ ０ ２ ５ 】

　 図 ５ （ Ａ ） 、 図 ５ （ Ｂ ） 及 び 図 ６ に 示 す よ う に 、 後 述 す る ジ ベ ル 切 断 工 程 の 前 に 、 桁 １

０ に 対 し て コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ を 固 定 す る 治 具 ５ ０ を 設 置 す る 治 具 設 置 工 程 が 行 わ れ る

。 治 具 ５ ０ は 、 桁 固 定 部 ５ １ 、 床 版 固 定 部 ５ ２ 及 び リ ブ ５ ３ を 有 す る 。 治 具 ５ ０ は 、 鋼 板

等 に よ り 製 造 さ れ て い る 。 桁 固 定 部 ５ １ は 、 桁 １ ０ に ボ ル ト ５ ４ に よ り 固 定 さ れ る 。 床 版

固 定 部 ５ ２ は 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ の 床 版 下 面 ２ ４ に ボ ル ト ５ ４ に よ り 固 定 さ れ る 。 リ

ブ ５ ３ は 、 桁 固 定 部 ５ １ と 床 版 固 定 部 ５ ２ と の 間 に 作 用 す る 圧 縮 応 力 及 び 引 張 応 力 に 対 し

て 治 具 ５ ０ を 補 強 す る 。

【 ０ ０ ２ ６ 】

　 治 具 設 置 工 程 は 、 亀 裂 発 生 工 程 の 後 で あ っ て 後 述 す る ジ ベ ル 切 断 工 程 の 前 に 行 わ れ る こ

と が 好 ま し い 。 し か し 、 治 具 ５ ０ が 設 置 さ れ た ま ま 孔 ４ ０ の 削 孔 が 可 能 で あ れ ば 、 削 孔 工

10

20

30

40

50



(7) JP  6826872  B2  2021.2.10

程 の 前 に 行 わ れ て も よ い 。 ま た 、 治 具 ５ ０ が 設 置 さ れ た ま ま 亀 裂 ６ ０ を 発 生 さ せ る こ と が

可 能 で あ れ ば 、 亀 裂 発 生 工 程 の 前 に 行 わ れ て も よ い 。 治 具 設 置 工 程 は 、 コ ン ク リ ー ト 床 版

２ ０ に よ り 形 成 さ れ る 道 路 の 通 行 止 め を せ ず に 行 う こ と が で き る 。

【 ０ ０ ２ ７ 】

　 図 ７ （ Ａ ） 及 び 図 ７ （ Ｂ ） に 示 す よ う に 、 亀 裂 発 生 工 程 で 発 生 さ せ た 亀 裂 ６ ０ か ら ハ ン

チ 部 ２ ２ の 内 部 の ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ３ 等 の ジ ベ ル を 切 断 す る ジ ベ ル 切 断 工 程 が 行 わ れ る 。

ジ ベ ル 切 断 工 程 に お い て は 、 亀 裂 ６ ０ か ら ハ ン チ 部 ２ ２ の 内 部 の ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ３ 等 の

ジ ベ ル に ガ ス 切 断 や レ ー ザ ー 切 断 等 の 溶 断 を 適 用 す る こ と に よ り 、 ジ ベ ル を 切 断 す る こ と

が で き る 。 亀 裂 ６ ０ に よ り 、 溶 断 に よ り 溶 融 し た ジ ベ ル の 金 属 が 滞 留 し 、 溶 断 の 障 害 に な

る こ と が 防 止 さ れ る 。 亀 裂 ６ ０ か ら ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ３ 等 の ジ ベ ル が ワ イ ヤ ソ ー 等 の 接 触

式 の 工 具 に よ り 切 断 さ れ て も よ い 。 ジ ベ ル 切 断 工 程 は 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ に よ り 形 成

さ れ る 道 路 の 通 行 止 め を せ ず に 行 う こ と が で き る 。

【 ０ ０ ２ ８ 】

　 図 ８ （ Ａ ） 及 び 図 ８ （ Ｂ ） に 示 す よ う に 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ に よ り 形 成 さ れ る 道 路

の 通 行 止 め を 行 い 、 治 具 設 置 工 程 で 設 置 さ れ た 治 具 ５ ０ を 除 去 し た 後 、 亀 裂 発 生 工 程 で 発

生 さ せ た 亀 裂 ６ ０ を 境 界 と し て 、 桁 １ ０ か ら コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ を 分 離 す る 床 版 分 離 工

程 が 行 わ れ る 。 床 版 分 離 工 程 に お い て は 、 例 え ば 、 ク レ ー ン 等 に よ り コ ン ク リ ー ト 床 版 ２

０ を 上 方 に 吊 り 上 げ る こ と に よ り 、 桁 １ ０ か ら コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ を 分 離 す る こ と が で

き る 。

【 ０ ０ ２ ９ 】

　 床 版 分 離 工 程 で 桁 １ ０ か ら 分 離 さ れ た コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ は 、 コ ン ク リ ー ト カ ッ タ ー

で 細 分 化 す る こ と に よ り 、 ク レ ー ン 等 に よ り 容 易 に 撤 去 す る こ と が 可 能 に な る 。 分 離 工 程

後 に は 、 桁 １ ０ の 上 面 １ １ に 亀 裂 発 生 工 程 で 発 生 さ せ た 亀 裂 ６ ０ の 下 の コ ン ク リ ー ト 床 版

２ ０ 及 び ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ３ 等 の ジ ベ ル の 残 部 の み が 残 る 。 コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ の 残 部

は 、 ブ レ ー カ 等 に よ り 除 去 さ れ る 。

【 ０ ０ ３ ０ 】

　 以 下 、 本 実 施 形 態 の コ ン ク リ ー ト 床 版 の 新 設 方 法 に つ い て 説 明 す る 。 図 ９ （ Ａ ） 及 び 図

９ （ Ｂ ） に 示 す よ う に 、 本 実 施 形 態 の コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 の 床 版 分 離 工 程 の 後 に

、 ジ ベ ル 切 断 工 程 で 切 断 さ れ た ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ３ 等 の ジ ベ ル の 残 部 を 除 去 せ ず に 、 桁 １

０ の 上 面 １ １ の 周 縁 部 に シ ー ル 材 ７ ０ を 設 置 す る シ ー ル 材 設 置 工 程 が 行 わ れ る 。

【 ０ ０ ３ １ 】

　 シ ー ル 材 ７ ０ は 、 例 え ば 、 シ ー ル ス ポ ン ジ 等 を そ の 端 部 に 含 む 型 枠 板 等 を 適 用 す る こ と

が で き る 。 シ ー ル 材 ７ ０ の 桁 １ ０ の 上 面 １ １ か ら の 高 さ は 、 例 え ば 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 ２

０ に よ り 形 成 さ れ て い た 道 路 の 路 面 の 上 面 か ら の 高 さ か ら 、 新 設 す る コ ン ク リ ー ト 床 版 の

厚 さ を 減 算 し た 高 さ で あ る 。 な お 、 図 ９ （ Ａ ） 及 び 図 ９ （ Ｂ ） に 示 す よ う に 、 ジ ベ ル 切 断

工 程 で 切 断 さ れ た ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ３ 等 の ジ ベ ル の 残 部 が 無 い 桁 １ ０ の 上 面 １ １ の 位 置 に

、 新 た な ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ４ 等 の ジ ベ ル が 新 設 さ れ て も よ い 。

【 ０ ０ ３ ２ 】

　 図 １ ０ （ Ａ ） 及 び 図 １ ０ （ Ｂ ） に 示 す よ う に 、 シ ー ル 材 設 置 工 程 の 後 に 、 超 高 強 度 繊 維

補 強 コ ン ク リ ー ト ８ １ に よ り 形 成 さ れ た 新 た な プ レ キ ャ ス ト 床 版 ８ ０ を シ ー ル 材 設 置 工 程

で 設 置 さ れ た シ ー ル 材 ７ ０ を 介 し て 桁 １ ０ の 上 面 １ １ に 配 置 す る 新 床 版 配 置 工 程 が 行 わ れ

る 。 超 高 強 度 繊 維 補 強 コ ン ク リ ー ト と は 、 土 木 学 会 発 行 の 「 設 計 ・ 施 工 指 針 （ 案 ） 」 に 材

料 及 び 製 法 が 規 定 さ れ た 超 高 強 度 繊 維 補 強 コ ン ク リ ー ト を 意 味 す る 。

【 ０ ０ ３ ３ 】

　 な お 、 図 １ ０ （ Ａ ） 及 び 図 １ ０ （ Ｂ ） に 示 す よ う に 、 桁 １ ０ の 上 面 １ １ に 新 た な ス タ ッ

ド ジ ベ ル １ ４ 等 の ジ ベ ル が 新 設 さ れ る 場 合 は 、 プ レ キ ャ ス ト 床 版 ８ ０ が 新 設 さ れ た ス タ ッ

ド ジ ベ ル １ ４ 等 を そ の 内 面 で 囲 繞 す る ず れ 止 め 用 孔 部 ８ ２ を 有 し 、 当 該 ず れ 止 め 用 孔 部 ８

２ の 内 面 が 新 設 さ れ た ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ４ 等 を 囲 繞 す る よ う に プ レ キ ャ ス ト 床 版 ８ ０ が 桁

１ ０ の 上 面 １ １ に 配 置 さ れ て も よ い 。

【 ０ ０ ３ ４ 】
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　 図 １ １ （ Ａ ） 及 び 図 １ １ （ Ｂ ） に 示 す よ う に 、 新 床 版 配 置 工 程 の 後 に 、 桁 １ ０ の 上 面 １

１ と 、 プ レ キ ャ ス ト 床 版 ８ ０ と 、 シ ー ル 材 ７ ０ と で 囲 ま れ た 空 間 に 無 収 縮 モ ル タ ル ９ ０ 等

の 充 填 材 を 充 填 し て 固 化 さ せ る 充 填 工 程 が 行 わ れ る 。 図 １ １ （ Ａ ） 及 び 図 １ １ （ Ｂ ） に 示

す よ う に 、 桁 １ ０ の 上 面 １ １ に 新 た な ジ ベ ル が 新 設 さ れ 、 プ レ キ ャ ス ト 床 版 ８ ０ が ず れ 止

め 用 孔 部 ８ ２ を 有 す る 場 合 に は 、 ず れ 止 め 用 孔 部 ８ ２ に 膨 張 コ ン ク リ ー ト 又 は 無 収 縮 モ ル

タ ル が 充 填 さ れ て も よ い 。

【 ０ ０ ３ ５ 】

　 本 実 施 形 態 に よ れ ば 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ を 形 成 す る コ ン ク リ ー ト ２ １ 等 の 硬 化 材 に

よ り 桁 １ ０ の 上 面 １ １ か ら 突 出 し た ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ３ 等 の ジ ベ ル が 包 含 さ れ る こ と に よ

っ て 桁 １ ０ の 上 面 １ １ と 接 合 さ れ 、 桁 １ ０ の 上 面 １ １ と の 接 合 部 ３ ０ に ハ ン チ 部 ２ ２ が 形

成 さ れ た コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ を 桁 １ ０ の 上 面 １ １ か ら 撤 去 す る た め の コ ン ク リ ー ト 床 版

の 撤 去 方 法 に お い て 、 削 孔 工 程 に よ り ハ ン チ 部 ２ ２ に 孔 ４ ０ が 削 孔 さ れ 、 亀 裂 発 生 工 程 に

よ り 削 孔 工 程 で 削 孔 さ れ た 孔 ４ ０ を 起 点 と し て ハ ン チ 部 ２ ２ に ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ３ に 到 達

す る 亀 裂 ６ ０ が 発 生 さ せ ら れ 、 ジ ベ ル 切 断 工 程 に よ り 亀 裂 発 生 工 程 で 発 生 さ せ た 亀 裂 ６ ０

か ら ハ ン チ 部 ２ ２ の 内 部 の ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ３ が 切 断 さ れ 、 床 版 分 離 工 程 に よ り 亀 裂 発 生

工 程 で 発 生 さ せ た 亀 裂 ６ ０ を 境 界 と し て 桁 １ ０ か ら コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ が 分 離 さ れ る 。

分 離 工 程 後 に は 、 桁 １ ０ の 上 面 １ １ に 亀 裂 発 生 工 程 で 発 生 さ せ た 亀 裂 ６ ０ の 下 の コ ン ク リ

ー ト 床 版 ２ ０ 及 び ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ３ の 残 部 の み が 残 る 。 し た が っ て 、 桁 １ ０ の 上 面 １ １

の 直 上 の コ ン ク リ ー ト ２ １ を 斫 る 作 業 や 既 設 の ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ３ を 除 去 す る 作 業 の 労 力

を 低 減 し つ つ コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ を 桁 １ ０ の 上 面 １ １ か ら 撤 去 す る こ と が で き る 。

【 ０ ０ ３ ６ 】

　 コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ の 撤 去 及 び 新 設 を 行 う 際 に は 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ に よ り 形 成

さ れ る 道 路 の 通 行 止 め が 行 わ れ る 期 間 を 最 小 に す る こ と が 求 め ら れ る 。 こ の た め 、 通 行 止

め が 開 始 さ れ た ら 、 直 ち に コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ を 撤 去 す る 必 要 が あ る 。 し た が っ て 、 ス

タ ッ ド ジ ベ ル １ ３ 等 の ジ ベ ル の 切 断 は 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ に よ り 形 成 さ れ る 道 路 に 車

両 等 が 通 行 し て い る 間 に 行 わ れ る こ と が 望 ま し い 。 本 実 施 形 態 に よ れ ば 、 ジ ベ ル 切 断 工 程

の 前 に 、 治 具 設 置 工 程 に よ り 桁 １ ０ に 対 し て コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ を 固 定 す る 治 具 ５ ０ が

設 置 さ れ る た め 、 ジ ベ ル 切 断 工 程 と 床 版 分 離 工 程 と の 間 も コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ に よ り 形

成 さ れ る 道 路 を 通 行 止 め に す る 必 要 が な く 、 通 行 止 め の 期 間 を 短 縮 す る こ と が で き る 。

【 ０ ０ ３ ７ 】

　 ま た 、 新 床 版 配 置 工 程 に よ り 、 既 設 の コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ よ り も 薄 く す る こ と が で き

る 超 高 強 度 繊 維 補 強 コ ン ク リ ー ト に よ り 形 成 さ れ た 新 た な プ レ キ ャ ス ト 床 版 ８ ０ が シ ー ル

材 ７ ０ を 介 し て 桁 １ ０ の 上 面 １ １ に 配 置 さ れ る た め 、 シ ー ル 材 設 置 工 程 で は 、 ジ ベ ル 切 断

工 程 で 切 断 さ れ た ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ３ 等 の ジ ベ ル の 残 部 を 除 去 す る 必 要 が 無 く 、 充 填 工 程

で は 、 ジ ベ ル の 残 部 が 無 収 縮 モ ル タ ル ９ ０ 等 の 充 填 材 の 流 動 障 害 と は な ら な い 。 そ の た め

、 ジ ベ ル の 残 部 を 除 去 す る 労 力 を 低 減 し つ つ 新 た な 床 版 を 新 設 す る こ と が で き る 。

【 ０ ０ ３ ８ 】

　 以 上 、 本 発 明 の 実 施 形 態 に つ い て 説 明 し た が 、 本 発 明 は 上 記 実 施 形 態 に 限 定 さ れ る こ と

な く 様 々 な 形 態 で 実 施 さ れ る 。 例 え ば 、 削 孔 工 程 で の 削 孔 や 亀 裂 発 生 工 程 で の 亀 裂 や 治 具

設 置 工 程 で の 治 具 の 態 様 は 、 適 宜 変 更 す る こ と が で き る 。 ま た 、 本 実 施 形 態 の コ ン ク リ ー

ト 床 版 の 撤 去 方 法 の 床 版 分 離 工 程 の 後 に 、 超 高 強 度 繊 維 補 強 コ ン ク リ ー ト に よ り 形 成 さ れ

て い な い Ｒ Ｃ 床 版 等 の コ ン ク リ ー ト 床 版 が 新 設 さ れ て も よ い 。 超 高 強 度 繊 維 補 強 コ ン ク リ

ー ト に よ り 形 成 さ れ て い な い コ ン ク リ ー ト 床 版 の 厚 さ を 厚 く す る 必 要 が あ る 場 合 に は 、 ジ

ベ ル 切 断 工 程 で 切 断 さ れ た ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ３ 等 の ジ ベ ル の 残 部 が 除 去 さ れ る 。 ジ ベ ル の

残 部 は 短 い た め 、 ジ ベ ル の 残 部 を 除 去 す る た め の 労 力 は 低 減 さ れ る 。

【 符 号 の 説 明 】

【 ０ ０ ３ ９ 】

　 １ … 橋 梁 、 １ ０ … 桁 、 １ １ … 上 面 、 １ ２ … フ ラ ン ジ 、 １ ３ ， １ ４ … ス タ ッ ド ジ ベ ル 、 ２

０ … コ ン ク リ ー ト 床 版 、 ２ １ … コ ン ク リ ー ト 、 ２ ２ … ハ ン チ 部 、 ２ ３ … 被 支 持 面 、 ２ ４ …

床 版 下 面 、 ３ ０ … 接 合 部 、 ４ ０ … 孔 、 ４ １ … ク サ ビ 、 ４ ２ … 先 端 、 ４ ３ … 末 端 、 ４ ４ … テ
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ー パ 面 、 ５ ０ … 治 具 、 ５ １ … 桁 固 定 部 、 ５ ２ … 床 版 固 定 部 、 ５ ３ … リ ブ 、 ５ ４ … ボ ル ト 、

６ ０ … 亀 裂 、 ７ ０ … シ ー ル 材 、 ８ ０ … プ レ キ ャ ス ト 床 版 、 ８ １ … 超 高 強 度 繊 維 補 強 コ ン ク

リ ー ト 、 ８ ２ … ず れ 止 め 用 孔 部 、 ９ ０ … 無 収 縮 モ ル タ ル 。

【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】 【 図 ６ 】
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【 図 ７ 】 【 図 ８ 】

【 図 ９ 】 【 図 １ ０ 】
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【 図 １ １ 】
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